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A propos sicame

Le Groupe Sicame est 'un des acteurs clés sur le marché des solutions pour réseaux d’énergie
électrique dans le monde.

Il a su s’adapter et se développer pour accompagner I’évolution continue des infrastructures
électriques sur les 5 continents, et devenir la plus grande entité indépendante de son secteur.

ans d’expertise a travers le monde de CA en 2021 el Bl

il

|
\~ 7 \/«Qb Nos domaines d’activité

/ Electro-

mobilité
sicame Le Groupe Sicame est spécialisé en produits

et services liés au transport et a la distribution
d’énergie électrique ainsi qu’aux équipements
de sécurité et applications industrielles.

Tertiaire
et Industrie
O—@

[ Ly

Services

—_~

Présent sur
les 5 continents a3 o

Dans 26 pays

50 entreprises a travers
le monde

Produits distribués
dans 157 pays



Solution de sertissage pour application
ferroviaire conforme a I’'lEC 61238-1-3

Une nouvelle donne pour les connectiques de puissance des matériels
roulants ferroviaires.

L’évolution des cables et les exigences internationales exprimées par la norme IEC61238-1-3

ont suscité le développement d’'une nouvelle solution de sertissage adaptée a notre gamme de

cosses ferroviaires TN.

Cette technologie offre des caractéristiques supérieures a celle du sertissage par rétreint

hexagonal en terme de taux de réduction de section, de tenue en traction et d’échauffement.

* Elle supprime les problématiques liées a l'utilisation de cables flexibles.

* Elle est moins sensible a la dispersion des sections de cable effectives rencontrées chez les
différents fabricants.

* Elle offre une fiabilité optimale assurée par la conformité au standard le plus exigeant du
marché.

Focus sur la problématique cable flexible

* Les cables souples présentent des ames plus encombrantes en diamétre pour des sections
équivalentes.

* Cela impose d’utiliser des flts de taille plus importante avec pour conséqguence un taux de
remplissage plus faible.

* A sertissage équivalent, un taux de remplissage trop faible se traduit par un taux de réduction
de section insuffisant, des vides entre les brins sertis et des performances électriques et
meécaniques insuffisantes.

* Dans cette situation, le sertissage par retreint hexagonal montre ses limites avec I'apparition de
bavures de sertissage et des taux de réduction de section trop faibles.



La technologie du sertissage en B permet de s’affranchir de ces contraintes
et de passer a un niveau de sertissage supérieur
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Pour le matériel roulant , les exigences de la norme internationale IEC61238-1-3 couvrent celles de
la norme Francaise NFFOO-363.

L’IEC comporte 1000 cycles de vieillissement et impose des critéres statistiques sur la dispersion
des éprouvettes et leur vieillissement.

Elle integre également une série de court-circuits.

200 cycles 800 cycles Essai mécanique
thermiques thermique (non destructif)

Application de critéres sévéres sur I’évolution et ’lhomogeneité des Vérification tenue sous traction
résistances des connexions au cours des cycles thermiques (N) = 60 x section (mm?)

Sertissage par rétreint hexagonal Sertissage en B

Trés largement utilisé dans l'industrie, le sertissage Utilisé dans I'industrie automobile, le sertissage en
par rétreint hexagonal a principalement été B est particulierement adaptable et optimisé pour
développé pour les cables rigides de classe 2 le sertissage des cables souples.

pour lesquels il oppose une haute résistance au

sertissage. Le sertissage par rétreint hexagonal Le sertissage en B présente un fort taux de
d’un cable souple n’est pas adapté car il présente compactage.

un taux de compactage faible.




Sertissage en B, une technologie éprouvée depuis plus de 20 ans dans I'automobile

Grace a son expérience du secteur automobile, MTR maitrise la technologie du sertissage en B
particulierement sur les cables souples et I'optimisation du compactage et de la variabilité des
sections réelles pour obtenir :

* Un compactage optimisé.

* Une performance électrigue accrue.

* Une compression homogene des brins.

* Une performance en traction peu sensible aux variabilités des sections de cable.

* Une absence d’arétes vives.

Matrice de compatibilité BTN de 10 a 300 mm?

Nombre de passe

Réf. cosse Réf. matrice X
de sertissage

Outillage de sertissage

ELS C12BELS

FLS C12FELS

TN25 C12BTN25

TN35 C12BTN35

TN50 C12BTN50 1

TN60O C12BTN60O

TN70 C12BTN70 ESU137

TNO5 C12BTN95

TN120 C12BTN120

TN150 U21BTN150

TN185 U21BTN185
2
TN240 U21BTN240
TN300 U21BTN300 VF210

EXEMPLE D’UN
SERTISSAGE A 1 PASSE
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